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Universitemiz Tip Fakiiltesi Hastanemizde Kullamlmak iizere asagida cins ve miktarla belirtilen malzemelere

ihtiyag vardir.
Miiesseseniz tarafindan ilgili malzemelerin temini miimkiin ise Yaklagik Maliyet tespitinde kullanilmak tizere

birim fiyat: teklif verilmesini rica ederim.

Tacim DEMIRTAS
Isletme Miidiir V.
TEKNIK BAKIM UNIiT. YAKLASIK MALIYETI
Sira Malzeme Adi Birimi | Miktar1 | Birim Toplam Tutar
No Fiyat
1 |101%50 KABLO KANALI METRE| 100
2 | OCLU CERGCEVE ADET 80
3 |45%45 PRIZ : ADET | 240
4 |3*2,5 NHXMH KABLO METRE| 500
5 |5*2,5 NHXMH KABLO METRE| 500
6 |3*1,5 NHXMH KABLO METRE| 500
7 | SIVAUSTU LED LAMBA ADET 20
8 | ALCIPAN ADET 100
9 |PARMAK RULO (10 CM’LIK) ADET 100
10 | TAVAN RULOSU (25°LIK) ADET 25
11 | CELIK MACUN KG 10
12 |LEKE ORTUCU KAPATAN KG 10
13 | YAGLI BOYA SENTETIK | KG 80
14 | SUBAZLI MACUN KG 10
15 | SPATULA 18 NO ADET 12
16 | ALCIPALET 15°LiK ADET 10
17 [PASLANMAZ SILIKON TABANCASI (35’LiK) | ADET 8
18 | YEDILIK MATKAP UCU ADET 6
19 | (5 M) METRE ADET 4
20 | SUPER KAYTAN 10°LUK METRE| 250
21 | SUPER KAYTAN 6°LIK METRE | 200




22 [MUKAVVA 70*100 ADET 20
23 | SUNGER YAPISTIRICI KG 15
24 | FERMUAR (KIRIK BEYAZ) METRE| 250
75 | FERMUAR KOPGASI (KIRIK BEYAZ) ADET 500
26 | DERI METRE| 800
77 | SUNGER (240*140 14 DNS BEYAZ 1,5 CM) M3 3.78
78 | SUNGER (240*140 28 DNS GRI 5 CM) M3 42
29 [ SUNGER (240*140 28 DNS GRI 3 CM) M3 250
30 |KAPSUL ADET 500
31 |[KAVONAZ KAPAK TAKIMI ADET 300
32 |KAYNAK TELI ADET | 340
33 |KUTULU SIVA USTU OKSIJEN PRIZI ADET 30
34 | OKSJEN SAGDAN PRiZ ADET 10
35 | OKSIJEN SOLDAN PRIZ ADET 10
36 |HAVA 4 KUTULU SIVA USTU PRIZ ADET 10
37 [ OKSIJEN JAKI YUZUGU ADET 200
38 | OKSIJEN JAKI FLOWMETRE BAG. UZUN ADET 100
39 | OKSIJEN JAKI FLOWMETRE JAKI KISA ADET 200
40 |ACMA-KAPAMA VANASI ADET 200
41 égg}g—KAPAMA VANASI (NUMUNEYE BT 0
42 | VAKUM POMPA FILTRESI ADET 12
43 | BASING SAATI 63mm (0/315) BAR ADET 200
44 |HAVA 4 PRIZi (YENI TiP) ADET 20
45 | PNOMATIK UG ADET 100
46 | 12mm BAKIR BORU METRE| 100
47 |8mm KANGAL BORU METRE| 100
48 | BAKTERI FILITRE ADET 2
49 | ON/OFF DUGMESI ADET 100
50 |SIVICONTA ADET 5
51 |JAPON YAPISTIRICI ADET 10
52 | MAKET BICAGI ADET 5
53 | TEFLON ADET 100
54 | VAKUM MANOMETRE SAATI 63 MM ADET 200
55 [ VAKUM MANOMETRE SAATI 40 MM ADET 100




56 [FLOWMETRE KAPAK TAKIMI GENI$ AGIZLI | ADET 200
57 | FLOWMETRE KAVANOZU ADET 100
58 | OKSIJEN FLOWMETRE SKALA TAKIMI ADET 200

KASE - IMZA

TEKNIK SARTNAMESI EKTEDIR.

A | SILINTI VE KAZINTI OLAN TEKLIFLER REDDEDILIR.

B | TEKLIF MEKTUPLARI FIRMA BASLIKLI KAGITLARINA
YAZILACAK.

C | ZAMANINDA VERILMEYEN, ACIK ADRES, KASE VE
IMZA OLMAYAN TEKLIFLER DEGERLENDIRILMEZ.

D | TEKLIF ZARFLARI KAPALI OLMALI VE TEKLIF
KONUSU ZARFIN UZERINE YAZILI OLMALIDIR.

E | TEKLIF EDILEN URUNLERIN, MARKASI VE AMBALAJ
SEKLI YAZILMALIDIR.

F [ TEKLIiF EDILEN URUNLERIN, BIRIM FIYATI RAKAM
VE YAZI ILE YAZILMALIDIR.

G | TEKLIF EDILEN TIBBI MALZEMELERIN TC. ILAC VE
TIBBI CIHAZ ULUSAL BILGI BANKASI TARAFINDAN
ONAYLANMIS URUN (BARKOD ) NUMARASI URUNUN
UZERINDE, URUN KODU VE BRANS KODU ETIKET VE
MARKA ADI TEKLIF MEKTUPLARINDA YAZILI
OLACAKTIR.

H|ISTEKLI FIRMALAR; SOSYAL GUVENLIK
KURUMUNUN YAYINLAMIS OLDUGU SAGLIK
UYGULAMA TEBLIGI (SUT) HUKUMLERINE GORE
TEKLIF ETMIS OLDUKLARI MALZEMELER ILE ILGILI,
MALZEMENIN EK-3 LISTESINDE OLUP OLMADIGINI,
MALZEMENIN EK-3 LISTESINDE OLMASI
DURUMUNDA SUT KODUNU FIRMA ORJINAL
ANTETLI KAGIDA YAZARAK BILDIRECEKLERDIR.

1| ODEME SIRASININ VE GUNUNUN BELIRLENMEISNDE;
DONER SERMAYELI ISLETMELER BUTCE VE
MUHASABE YMNETMELIGININ 22. MADDESI
HUKUMLERI UYGULANACAKTIR.

I| TEKLIF EDILEN URUN FIYATLARININ
DEGERLENDIRILMESINDE SUT FIYATLARI DIKKATTE
ALICAKTIR.

Teklif mektuplarinin en gec 10/05/2024 Cuma giinii_mesai bitimine kadar E.U.Doner Sermaye Isletmesi’ne
birakilmasini rica eder.




TEKNIK SARTNAME

1.kalem malzeme

101*50 mm &lgilere sahip EN 50085-2-1 TSE CE VDE
standartlarina uygun

2.kalem malzeme

Kanal Ustii 45*45 tgli mantaj kapagi

3.kalem malzeme

16A 250 V 2P +PE TSE belgeli

4.kalem malzeme

VDE0250214-TSE STANDARTLARINA UYGUN

5.kalem malzeme

VDE0250214-TSE STANDARTLARINA UYGUN

6.kalem malzeme

VDE0250214-TSE STANDARTLARINA UYGUN

7.kalem malzeme

40w 60*60 OLGULERINDE 6500k EN AZ 30000H OMUR
BEKLENTILI
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s TEKNIK BAKIM VE ONARIM UNITESI S
03.04.2024
TEKNIK SARTNAME
1
Algipan Levha (12,5%¥1200*2500 mm) 6l¢iilerinde olmalidir.
Alcipan Alimi yapilacak malin TS EN 520+A1%“e uygunluk belgesine sahip olmasi
gerekmektedir.
2 Solventten etkilenmemelidir.
Silikonlu boyalar, plastik boyalar vernik ve yagli boyalarin kullanimina uygun
Parmak Rulo 10 cm olmalidir.
Boy:10 cm Tity uzunlugu:4 cm olacaktir.
3 Solventten etkilenmemelidir.
Silikonlu boyalar, plastik boyalar vernik ve yagli boyalarin kullanimina uygun
Saten Rulo 25 cm olmalidir.
Boy:25cm olacaktir.
4 Celik Macun Doldurma Ozelligi olmalidir.
Yeni tarihli olmalidir.
Cabuk kurumalidir.
TSE belgesine sahip olmalidir.
S Leke Ortiicii Kapatan Her tiirlii yiizeylerde uygulanmalidir.
Kir, Pas ve yagl yerlerde iz birakmamall, iyi yayilmali, tavana uyumlu mat
olmalidir. Kapatma giicii yiiksek olmalidir.
Parlak, ortiicii ve yapigmast iyi olan, sentetik alkid esasli olmalidir.
Organik ¢6ziicii esasli olmali, dis hava sartlarina dayanikli olmali Ig ve dig
ortamlarda dekoratif ve koruyucu maksatla kullanilabilmelidir. Ahsap ve metal
yiizeylerinin her tiirlii etkenlerden korunmasinda kullanilabilir 6zellikte
6 Sentetik Liiks Yagh Boya olmalidur.
Yagli boya sentetik tiner ile ortalama %5-10 inceltilerek uygulama yapilabilir
nitelikte olacaktir.
Kuru ve serin yerde imalat tarihinden itibaren en az 1 yi1l ambalajinda
bozulmadan saklanabilmelidir.
TS 180001-ISO 14001 standartlarinda olmall.
i Su bazli Macun Doldurma Ozelligi olmalidir.
Yeni tarihli olmalidir.
Cabuk kurumalidir.
TSE belgesine sahip olmalidir.
8 Spatula Celik olmalidir. (yay celigi)
Esnek olmalidir.
9 Palet Celik olmalidir. (yay geligi)
Esnek olmalidir.
10 Silikon Tabancasi 280 m’lik kartus tip silikon ve mastik tiplerine uygun olacaktir.
Celik govdeli olmalidir.
11 Matkap Ucu Duvari beton delmek i¢in elmas uglu olacaktir.
Her tiirli SDS madrenli matkaplara uygun olacaktir.
Yiiksek kalite ¢elikten imal edilmis olmalidir.
12 Metre Metre celigi egilme biikiilmelere karsi direngli olmalidir.
13 Sa¢ Kesme Makasi Paslanmaz gelikten olmalidir.
Keskin agiz yapist olmalidir.
Emniyet kilitli 6zel yay mekanizmasi olmalidir.
Erol OZTURK Salih OZDEMIR

Boya Atl Peysoneli

Boya Atl.Personeli
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SUNI DERi TEKNiK SARTNAMESi

1) Merkezimiz genelinde bulunan suni deri ile kaplanmis sandalye, koltuk, muayene masas,
refakatci koltz{gu, hasta bekleme salonlarinda kullanilan koltuklar vs. tamiratlarinda
kullanilacaktir. Urinin ile ilgili teknik 6zellikler asagidaki tabloda sunulmustur.

2) Fiyat teklifi ile birlikte firma tarafindan kaseli imzali Giriin katalogu ve (iriiniin TURKAK'dan
akredite olmus bir laboratuvardan ilgili standartlara uygun olduguna dair raporlarini ihale
dosyasina ekleyecektir.

3) Uriin siyah renkte olacaktir.

4) Uriin ile ilgili Muayene Kabul islemleri sirasinda tyeler uyusmaziik durumunda TURKAK'dan
akredite olmus bir laboratuvardan ilgili standartlara uygun olduguna dair rapor istenebilir.
Laboratuvar Ucreti ve diger masraflar firma tarafindan kargilanacaktir.

TECHNICAL CHARACTERISTIC
TEKNIK OZELLIKLER
TEST TYPES /TEST TiPI ASPECT/KRITER ) ' Bi STANDART TEST
WEIGHT/AGIRLIK 530430 G/M 1SO 2286-2
THICKNESS/KALINLIK 1,05+0,07 mm 1SO 2286-3
TEAR STRENGHT/YIRTILMA ACROSS/EN >30 N 1SO 4674-1
ALONG/BOY >30 N 1SO 4674-1
TENSILE ACROSS/EN ~200 N 1ISO 1421
STRENGHT/KOPMA ALONG/BOY >350 N 1S0 1421
ELONGATION AT ACROSS/EN 220+20% % 150 1421
BREAK /UZAMA
ALONG/BOY 70+20% % 1SO 1421
ADHESION/YAPISMA >40 N 1SO 2411
MARTINDALE/ABRASION >22.000 RUB(12kPa) 1SO 5470-2
COLOR FASTNESS TO DRY/KURU >=5 GS 1SO 105X12
RUBBING/SURTUNME WET/ISLAK >5 as S0 105X12
RENK HASLIGI
LIGHT FASTNESS LIGHT COLORS/AGIK >=4 BW 1ISO 105802
RENKLER
DARK COLORS/KOYU >=5 BW 1SO 105808
RENKLER
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TECHNICAL CHARACTERISTIC

TEKNIK 6ZELLIKLER
44

RN e Sravy 25 s
TEST TYPES /TEST TiPi ASPECT/KRITER UNIT/BIRIM STANDART TEST
J WEIGHT/AGIRLIK 530430 G/M 1SO 2286-2
) THICKNESS/KALINLIK 1,05+0,07 mm 1SO 2286-3
| TEAR-STRENGHTAURTHIVIA— ACROSS/EN >30 N 1SO 4674-1
) ALONG/BOY >30 N 1SO 4674-1
« TENSILE ACROSS/EN >200 N 1SO 1121
STRENGHT/KOPMA ALONG/BOY >350 N 150 1421
|~ / ELONGATION AT ACROSS/EN 220+20% % 1SO 1421
\/ BREAK /UZAMA
ALONG/BOY 70+20% % 1SO 1421
4
\/ ADHESION/YAPISMA >40 N 1S0 2411
\./MARTINDALE/ABRASION >22.000 RUB(12kPa) 1SO 5470-2
\/COLOR FASTNESS TO DRY/KURU >=5 GS 15O 105X12
RUBBING/SURTUNME WET/ISLAK =5 GS 1S0 105X12
RENK HASLIGI
GHT FASTNESS LIGHT COLORS/ACIK >=4 BW 1SO 105802
RENKLER
DARK COLORS/KOYU >=5 BW
RENKLER

" POLYESTER
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: TEKNIK OZELLIK LISTESI
STOK NUMARASI: 8305270281160
MALZEMENIN ADI: SUNI DERI
GARANTI ILE ILGILI HUSUSLAR: 2 YIL GARANTI ISTENECEKTIR.
VARSA ISTENILEN BELGE, DOKOMAN: TEKNIK OZELLIKLER KISMINDA BELIRTILEN BELGELER MALZEME ILE BIRLIKTE IDAREYE TESLIM EDILECEKTIR.
MALZEME TANIMI: GRI RENK, BIR YUZ() PVC KAPLI, SUNI DERI
TEKNIK / ILAVE HUSUSLAR VE VARSA MUAYENEDE ARANACAK HUSUSLAR
KONTROL METODU
SN ISTENILEN TEKNIK OZELLIKLER ISTENILEN DEGERLER (GUNCEL VERSIYONA GORE YAPILACAKTIR)
BIR YUz0 PVC KAPLAMALI ORME KUMAS =
NTROLU (FIZIKSEL MUAYENE
4 KUMAS TiPI {(ORME KUMAS PVC KAPLAMADAN KOLAYCA AYRILMAYACAKTIR) G0z kO £ )
2 KAPLANMAMIS KUMAS MALZEME CINSI POLYESTER VEYA PAMUK TS 4739 (LABORATUVAR MUAYENESI)
BU HUSUS YUKLENICI TARAFINDAN BELGELENDIRILECEKTIR.
3 KAPLAMA MALZEMESI CINSI PVC KAPLAMA (BELGE KONTROLO)
- ALIM ESAS NUMUNES! [LE RENK TONU 4 TS 423-2 EN 20105-A02 MADDE 2.5 (D65 STANDART ISIK
FARKLILIGI, EN AZ KAYNAGI ALTINDA BAKILARAK) (LABORATUVAR MUAYENESI)

5 BIRIM ALAN KOTLESI (G/M?) 560 + %25 G/M? TS EN 1SO 2286-2 (LABORATUVAR MUAYENESI)

6 PATLATMA MUKAVEMETI (KG/CM?), EN AZ | 4,5KG/CM? TS EN ISO 13938-1 (LABORATUVAR MUAYENESI)

7 SU GEGIRME DIRENCI (MMSS), EN A2 1000 MMSS TS 257 EN 20811 (LABORATUVAR MUAYENESI)

8 YAPISMA TESTI BRANDAYA YAPISMA TESTI UYGULANDIGINDA NUMUNE UZERINDE TS 8663 (LABORATUVAR MUAYENESI)

GATLAK VEYA DELIK MEYDANA GELMEYECEKTIR.

A IKSEL
9 KUMAS ENI (CM), EN AZ 140 CM METRE [LE (KENARLAR DAHIL DISTAN DISA) {FizIKs

MUAYENE)
MALZEME RULOLARA SARILMI$ OLACAKTIR.
MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR, NEM VB.)
ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA ALTINA ALINMIS OLARAK TESLIM
EDILECEKTIR. GOz KONTROLO (FlzIKSEL MUAYENE)

10 | AMBALAILAMA, ETIKETLEME AMBALAJ UZERINDE IMALATCI FIRMA ADI, MALZEME ADI, STOK
NUMARASI, HER BIR RULODAKI TOPLAM UZUNLUK VE DEPOLAMA
SARTLARINI ICEREN URON TANIMLAMA ETIKET] OLACAKTIR.

METRE ILE (MUAYENE VE KABUL HEYET] TARAFINDAN
RULOLARDAKI EN KISA PARCANIN BOYU EN AZ 20 METRE OLACAKTIR. RASTGELE SECILECEK EN AZ 1 ADET RULODA KONTROL
EDILECEKTIR.) (FIZIKSEL MUAYENE})

11 KONTROL KRITERLERI (FIZIKSEL VE LABORATUVAR MUAYENESI)

T PARTININ EN AZ %10 (YUZDE ONJ'U FizIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULACAKTIR.

MUAYENE EDILMEYEN KISIMLARIN UYGUNLUGU YOKLENICI FIRMA TARAFINDAN YAZILI OLARAK TAAHHOT EDILECEKTIR.

FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN MALZEMEDE YER ALAN HATALAR ASAGIDA BELIRTILDIGI SEKILDE PUANLANACAKTIR.

FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN HER 5 METRE IGIN HATA PUANI EN FAZLA 2 OLACAKTIR. (MUAYENE VE KABUL HEYETI
TARAFINDAN FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN MALZEME MIKTARINA GORE HATA PUANI DOGRU ORANTILI OLARAK
HESAPLANACAKTIR.)

2 CM¥ DEN AZ; PATLAK, DELIK, YIRTIK, KESIK, SOKUK
(2 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 2 CM 1 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)

FiZIKSEL MUAYENES] SONUCU;

10 CM?” DEN AZ; SORTUNME izi, HAVLANMA, KENAR BOZUKLUKLARI (SOKUK), KUF, KIR, PAS, YAG, LEKE, RAHATSIZ EDICI
BELLI ORANDA KABUL EDILEBILIR HATALAR

KOKU, YABANCI MADDE, BOYAMA HATALARI (ABRAJ, DALGALI YER, FARKLI RENKTE BOLGELER, BOYANMAMIS YER}
(10 CM'DEN FAZLA HATALARDA HER 10 CM 1 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)

1.2

10 CM¥ DEN AZ; KAPLAMA BOZUKLUKLARI (KAPLAMA AYRILMASI, DOZGUN KAPLANMAMIS BOLGE, CATLAMA, BUKULME,
2 KIRILMA, KABARCIK), RULOLAR AGILIRKEN KAPLANMIS YOZEYLERIN BIRBIRINE YAPISMASI
(10 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 10 CM 1 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)

]
(=

=== " 20 CM’ DEN AZ; GEVSEK, GERGIN KENAR, KIVRIK KENAR, BOZUK KENAR, GEKTK KENAR
(20 CM’DEN FAZLA HATALARDA HER 20 CM 2 PUAN OLARAK HESAPLANACAKTIR.)

FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULAN MALZEMEDEN TEKNIK ('YE TARAFINDAN RASTGELE NOKTALARDAN SEGILECEK 2 ADET 5 METRELIK
113 LABORATUVAR MUAYENESI ICIN LABORATUVAR MUAYENES| IGIN NUMUNE OLARAK ALINACAKTIR. LABORATUVAR MUAYENESI ICIN FAZLADAN 20 METRE, GELEN
NUMUNE MIKTARI MALZEME ILE BIRLIKTE IDAREYE TESLIM EDILECEKTIR. ANCAK LABORATUVAR ICIN NUMUNE MAL SECIMI IDARE TARAFINDAN
YAPILACAKTIR.

ALIM EVRAGINDA ISTENEN BELGELER, ORETICI FIRMANIN KALITE KONTROL TEST RAPORLARI/TEST SONUGLARI VEYA ORON KALITE SERTIFIKASI VEYA ULUSAL/ULUSLARARASI
MOT.1 | STANDARDA UYGUNLUK BELGESI VEYA AKREDITE EDILMIS LABORATUVARLARDAN VEYA KAMU KURUM VE KURULUS LABORATUVARLARINDAN ALINMIS ONAYLI TEST/ANALIZ
RAPORLARINDAN BIRISI OLACAKTIR.

NOT.2 YOKLENICI TARAFINDAN TAAHHOT EDILECEK HUSUSLAR, ORETICI FIRMA DOKOMANINA DAYANILARAK YAZILI OLARAK TAAHHOT EDILECEKTIR. TAAHHUDE ATIF YAPILAN DOKUMAN,
ORETICI FIRMA VEYA YETKILI TEMSILCISI/SATICISI FIRMA TARAFINDAN ONAYLANMIS {IMZALI VE KASELI) VE TAAHHUDE EK YAPILMI§S OLACAKTIR.

v [ ] 2022 .G
Merve 0T =
5 .

Tekstil Miih. Nimet SERIN D
9266 4615




Jd.Kkwim

/9%

o TEKNIK OZELLIK LISTESI
STOK NUMARASI: 833027H115871
' MALZEMENIN ADI: DERI
GARANTI ILE ILGIL| HUSUSLAR: 1 YIL GARANTI ISTENECEKTIR.
VARSA ISTENILEN BELGE, DOKUMAN: TEKNIK OZELLIKLER KISMINDA BELIRTILEN BELGELER MALZEME ILE BIRLIKTE IDAREYE TESLIM EDILECEKTIR.
MALZEME TANIMI: KAHVERENGI, KANAT HALINDE, KALINLIGI 2-3 MM, VIDALA DERI
TEKNIK / ILAVE HUSUSLAR VE VARSA MUAYENEDE ARANACAK HUSUSLAR
SN iSTENILEN TEKNIK OZELLIKLER | ISTENILEN DEGERLER ?;3:2: iﬂ?lgon A GORE YAPILACAKTIR.)
BU HUSUS YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN TAAHHUT
1 TS 225'E GORE SINIFI SINIF 2 (KALIN VIDALA) EDILECEKTIR.
TS216'YA | KALITE SINIFI 1.KALITE BU HUSUS YUKLENICI FIRMA TARAFINDAN TAAHHUT
2 GORE KALITE DERECESI | A EDILECEKTIR.
3 RENK KAHVERENGI GOZ KONTROLU
ALIM ESAS NUMUNESI ILE TS 423-2 EN 20105-A02 MADDE 2.5(D65 STANDART ISIK
4 RENK TONU FARKLILIGI, EN AZ & KAYNAGI ALTINDA BAKILARAK)
KENARDAN 10 CM ICERDEN, SAG VE SOL TARAFINDAN,
KUMPASLA 5’ER KEZ KALIKLIK OKUNUR. BULUNAN
2 [ KARINLIC (M) 2MM- 3 MM ARALIGINDA OLACAKTIR DEGERLERIN ORTALAMAS! ALINIRAK KALINLIK TESPIT
EDILIR.
120 DES! (TOLERANSTAN KAYNAKLANAN FAZLALIKLAR TABAKA UZERINDE YAZILI OLAN DESI CINSINDEN OLCU
- YOZEY ALANI (DE), EN AZ TOPLAM MALZEME MIKTARINA DARIL EDILMEYECEKTIR.) | KONTROL EDILECEKTIR.
7 TOPLAM MIKTAR (DE), EN AZ 3000 DE (EN AZ 25 TABAKA)
MALZEME DIS ORTAM SARTLARINDAN (YAGMUR, KAR,
NEM VB.) ETKILENMEYECEK SEKILDE KORUMA ALTINA
ALINMIS OLARAK TESLIM EDILECEKTIR.
AMBALAJ OZERINDE IMALATGI VEYA TEDARIKGI FIRMA
8 AMBALAILAMA, ETIKETLEME ADI, STOK NUMARAS|, MALZEME ADI, DEPOLAMA GOZ KONTROLU
SARTLARINI ICEREN URUN TANIMLAMA ETIKETI
OLACAKTIR.
HER BIR TABAKA UZERINDE DESI CINSINDEN 6LGUSU
YAZILMIS OLACAKTIR.
g KONTROL KRITERLERI (FIZIKSEL (GO2Z VE 8LCU), FONKSIYON VE LABORATUVAR MUAYENESI)
9.1 :lélzf:s'.i MUAYENE KONTROL | o\ cTiNIN EN AZ %10 (YUZDE ON)'U FIZIKSEL MUAYENEYE TABI TUTULACAKTIR.
o TABAKA UZERINDE DES! OLCUSU YAZILI OLMAMAS| DURUMUNDA MALZEME REDDEDILECEKTIR.
9.2 KABUL EDILMEYECEK HATALAR | o GOZ VE OLCU MUAYENESINE TABI TUTULAN MALZEMELERDE 2 CM¥DEN BUYUK DELIK, KESIK, YIRTIK VEYA
KULLANIMINA ENGEL BIR SORUN OLMAS|I DURUMUNDA MALZEME REDDEDILECEKTIR.
LABORATUVAR VE FONKSIYON | LABORATUVAR MUAYENESI ICIN ILAVE MALZEME ISTENMEYECEKTIR. GOZ VE OLCU MUAYENESINE TABI TUTULAN
9.3 | MUAYENESI ICIN NUMUNE MALZEMENIN KULLANILAMAYACAK KISMINDAN (OYUNTULU YERLERINDEN) 2 ADET 10 CM X 10 CM EBATINDA PARCA
MIKTARI LABORATUVAR VE FONKSIYON MUAYENESI ICIN ALINACAKTIR.
ALIM EVRAGINDA ISTENEN BELGELER, ORETICI FIRMANIN KALITE KONTROL TEST RAPORLARI/TEST SONUCLARI VEYA URUN KALITE SERTIFIKASI VEYA
NOT.1 | ULUSAL/ULUSLARARASI STANDARDA UYGUNLUK BELGESI VEYA AKREDITE EDILMIi§ LABORATUVARLARDAN VEYA KAMU KURUM VE KURULUS
LABORATUVARLARINDAN ALINMIS ONAYLI TEST/ANALIZ RAPORLARINDAN BIRIS| OLACAKTIR.
NOT.2 YOKLENICI TARAFINDAN TAAHHOT EDILECEK HUSUSLAR, ORETICI FIRMA DOKUMANINA DAYANILARAK YAZILI OLARAK TAAHHOT EDILECEKTIR. TAAHHUDE ATIF YAPILAN
. DOKOMAN, ORETICI FIRMA VEYA YETKILI TEMSILCISI/SATICISI FIRMA TARAFINDAN ONAYLANMIS (IMZALI VE KASELI) VE TAAHHUDE EK YAPILMIS OLACAKTIR.
NOT.3 | DE=DESI
wer [oe / 2023
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MEDIKAL GAZ PRIizi (KAPSULU) TEKNiK SARTNAMESI

Erciyes Universitesi Arastirma ve Uygulama Merkezinde kullanilan Medikal
Gaz priz (kapstilleri) Ameliyathane Yogun Bakim ,Servisler ve Polikinliklerde
kullanilan MEGASAN MARKA Oksijen,Vakum,Hava 4,Hava 7, ve
Azotprotoksit Medikal Gaz prizlerine uyumlu olacaktir.

Kapsiil contasi silikon olmalidir.

Kapsiil pring malzemeden imal edilmis olacaktir.

Kapsul pargalari pres vasitasi ile birlestirilmis olmali ve sékiilmemelidir.
Kapsiil icerisinde filtre olmamalidir.

Teklif veren firmanin trtin ile ilgili yeterlilik belgesi olmalidir.

Teklif edilen Grln igin orijinal olduguna dair imalatgi firma bilgi formu verecektir.
Teklifle birlikte 2 adet numune teslim edecektir.




OKSIJEN FLOWMETRE KAVANOZ KAPAGI TAKIMI TEKNIK SARTNAMESI

1-FLOWMETRE kavanoz kapagi yanmaz plastik malzemeden iretilmis
olmaldir.

2-FLOWMETRE kavanoz kapaginda gaz sikismasini 6nleyici emniyet valfi
bulunmalidir.

3-Baglanti elemanlar paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir.

4-Cihaz kavanoz kapagi elle takilip sokiilebilir sekilde 9/16 dlglide dizayn
edilmis olmalidir.

5-Hortum baglanti ucu paslanmaz gelikten imal edilmis olmalidir.
6-Kavanoz kapagi lizerinde iiretici firma ismi bulunmalidir.

7-Teklif verecek firmalarin hastanede kullanilan malzemelere uygun (iriin
numunelerini getirmesi gerekmektedir.
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BAKIR KAYNAK TELi TEKNiK SARTNAMESi

Bakir kaynak teli 2 mm kalinhiginda 500 mm uzunlugunda olmahdir.
Bakir kaynak teli 1 kg ‘ luk paketlerler halinde olmalidir.

Oksijen kaynagi yapmaya elverisli olmalidir.

Kaynak esnasinda akma yapmamalidir.

NF EN ISO 17672, 1S0O 9001, EN ISO 3677, DIN 8513, NF EN 1044
belgelerine sahip olmalidir.

“ d x '- " e
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MEDIKAL OKSIJEN GAZ PRizi TEKNIK SARTNAMESi

1- Medikal Gaz Prizleri 2 béliimden olusmalidir. Birinci béliim bakim amaci ile sékiilse
dahi ikinci bélimden gaz kagagi olmamalidir.

2- Medikal gaz prizi siva Gstii kutuly oksijen prizi olmalidir.

3-  Prizler gek valf sistemine sahip olmalidir.

4- Prizler gaza 6zel olmalidir, Baska gaza ait abone fisi ile calismamalidir.

5- Gaz prizlerinin duvar veya (initelere monte edilecek parcalari spesifik olacak sekilde
indekslenmis olacaktir, prizlerin 6zelliklerini belirtecek yazi ve renkler BS 5682:1992
standardinda veEN737-1 kalite standardinda olmalidir.

6- Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidalari haric diger kisiklari pring malzemeden
indexleme pimleri paslanmaz celik malzemeden olusmalidir.

/- Gaz prizinin birinci ve ikinci bélimiinde kullanilan pargalarin hepsi pring malzemeden
ve lizeri krom kapli olmalidir.Prosesi ise malzeme Isitilip preste doviiliip sekil verilerek
vana yapisinin sikistirma yontemi ile tiretimi yaplimig olmasi gerekmektedir.Bunun
amaci prin¢ malzemelerdeki kilcal catlaklari onleyerek kagak ve patlamalari énlemeckiir.

8- Iknci boliim govdenin gap minimum 36 mm olmalidir.

9- Gaz prizinin birinci bélimii ile ikinci bolim arasindaki baglantiyi 2 adet M4x8 mm
imbus inox vida olmalidir.

10-Ayni borulu taban izerinde priz birinci bolimi ile stibap kismi degistirilerek gaz priz
cinsi ve standartlar arasi degisiklik yapilabilmelidir.

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait oldugu yazisi hari¢ diger kisimlari piring ve
aliminyum malzemeden imal edilmis olmalidir,

12-Gaz priz etiketleri gaza 6zel olmalidir.Neme ve suya dayanikli olmalidir.

13-Gaz prizleri sac malzemenin (izerine monte halde olacaktir.

14-Medikal gaz prizlerinin gévde kapad yanmaya ve kirilmaya karsi eloksalli aliminyum
malzemeden imal edilmis olmalidir .Ebati @48 mm olmalidir.

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz celik malzemeden Uretilmis olmalidir.

16-Priz takmak igin gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalidir.

17-Priz s6kmek iin gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalidir.

18-Gazin gegisine miisade edecek olan stibap prensibiyle galisan parca en kolay
arizalanan parca olacag igin parca herhangi bir alet gerektirmeden kolayca
degistirilebilmelidir. Ikinci montaj pargasi cikarildiktan sonra birinci montaj parcasi gaz
kagadini énlemeli ve %100 sizdirmazlik saglamalidir.

19-Gaz Prizlerine 2 yil garanti ve 10 yil bedeli mukabilinde yedek parca temin garantisi
verilmelidir.

20-Siibap degisimi mandal vasitasi ile yapilabilmeli mandal pring ve kromajli olmali
mandala basarak ikinci kisim kolayca gevrilerek ¢lkabilmeli gaz kesilmeden bakim
kolayligr 2 saniye iginde saglanmalidir.

21-Gaz prizlerinin baglanti kismi govdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakir
boru kaynakli olmalidir,

22-Prizler Ozel iiretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardinda olmalidir.




23-Imalatgi ve yapimei firmalar 1ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 iiriin EN 737
standardina uygun ve CE belgeli olmalidr.

24-Imalatgi ve Yapimel Firmalarin Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalidir.
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MEDIKAL OKSIJEN GAZ PRizi TEKNIK SARTNAMESI

1- Medikal Gaz Prizleri 2 bélimden olugmalidir. Birinci béliim bakim amagi ile sékiilse
dahi ikinci béllimden gaz kagagi olmamalidir.

2- Medikal gaz prizi saddan girisli oksijen prizi olmalidir.

3- Prizler gek valf sistemine sahip olmalidir.

4- Prizler gaza 6zel olmalidir. Baska gaza ait abone fisi ile galismamalidir.

5- Gaz prizlerinin duvar veya Unitelere monte edilecek pargalar spesifik olacak sekilde
indekslenmis olacaktir, prizlerin 6zelliklerini belirtecek yazi ve renkler BS 5682:1992
standardinda veEN737-1 kalite standardinda olmalidir.

6- Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidalari harig diger kisiklari pring malzemeden
indexleme pimleri paslanmaz gelik malzemeden olugmalidir.

7- Gaz prizinin birinci ve ikinci bélimiinde kullanilan pargalarin hepsi pring malzemeden
ve Uzeri krom kapli olmalidir.Prosesi ise malzeme Isitilip preste dovdllp sekil verilerek
vana yapisinin sikistirma yontemi ile Gretimi yapiimis olmasi gerekmektedir.Bunun
amaci pring malzemelerdeki kilcal gatlaklari dnleyerek kagak ve patlamalari dnlemektir.

8- Iknci bélim gdvdenin gapi minimum 36 mm olmalidir.

9- Gaz prizinin birinci béliimi ile ikinci bolim arasindaki baglantiyi 2 adet M4x8 mm
imbus inox vida olmalidir.

10-Ayni borulu taban {izerinde priz birinci boliim ile stibap kismi degistirilerek gaz priz
cinsi ve standartlar arasi degisiklik yapilabilmelidir.

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait oldugu yazisi harig diger kisimlari piring ve
aliminyum malzemeden imal edilmis olmalidir,

12-Gaz priz etiketleri gaza 6zel olmalidir.Neme ve suya dayanikli olmalidir.

13-Gaz prizleri sac malzemenin (izerine monte halde olacaktir.

14-Medikal gaz prizlerinin gévde kapagi yanmaya ve kiriimaya kars! eloksalli aliminyum
malzemeden imal edilmis olmalidir .Ebati @48 mm olmalidir.

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz gelik malzemeden iiretilmis olmalidir.

16-Priz takmak igin gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalidir.

17-Priz sokmek igin gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalidir.

18-Gazin gegisine miisade edecek olan siibap prensibiyle alisan parga en kolay
arizalanan parca olacag igin parga herhangi bir alet gerektirmeden kolayca
degistirilebilmelidir. ikinci montaj parcasi cikarildiktan sonra birinci montaj pargasi gaz
kagagini 6nlemeli ve %100 sizdirmazlik saglamalidir.

19-Gaz Prizlerine 2 yil garanti ve 10 yil bedeli mukabilinde yedek parca temin garantisi
veriimelidir.

20-Stibap degisimi mandal vasitas! ile yapilabilmeli mandal pring ve kromajli olmali
mandala basarak ikinci kisim kolayca cevrilerek gikabilmeli gaz kesilmeden bakim
kolayligi 2 saniye iginde saglanmalidir.

21-Gaz prizlerinin baglant kismi gévdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakir
boru kaynakli olmalidir.

22-Prizler Ozel iretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardinda olmalidir.




23-imalatgi ve yapimei firmalar 1SO 9001:2015 ve 1SO 13485:2008 iiriin EN 737
standardina uygun ve CE belgeli olmalidir.
24-Imalatgi ve Yapimei Firmalarin Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalidir.




MEDIKAL OKSIJEN GAZ PRiZi TEKNIK SARTNAMESI

1- Medikal Gaz Prizleri 2 béliimden olugmalidir. Birinci bolim bakim amaci ile sokiilse
dahi ikinci bélimden gaz kagagi olmamalidir.

2- Medikal gaz prizi soldan girigli oksijen prizi olmalidir.

3- Prizler gek valf sistemine sahip olmalidr.

4- Prizler gaza 6zel olmalidir. Baska gaza ait abone fisi ile calismamalidir.

5- Gaz prizlerinin duvar veya iinitelere monte edilecek pargalari spesifik olacak sekilde
indekslenmis olacaktir, prizlerin 6zelliklerini belirtecek yazi ve renkler BS 5682:1992
standardinda veEN737-1 kalite standardinda olmalidir.

6- Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidalari harig diger kisiklari pring malzemeden
indexleme pimleri paslanmaz gelik malzemeden olusmalidir.

/- Gaz prizinin birinci ve ikinci béliminde kullanilan pargalarin hepsi pring malzemeden
ve iizeri krom kapli olmalidir.Prosesi ise malzeme isitilip preste dovillp sekil verilerek
vana yapisinin sikistirma yontemi ile tiretimi yapilmis olmasi gerekmektedir.Bunun
amaci pring malzemelerdeki kilcal gatlaklari onleyerek kagak ve patlamalari dnlemektir.

8- Iknci bélim gévdenin gapi minimum 36 mm olmalidir.

9- Gaz prizinin birinci boliimii ile ikinci bolim arasindaki baglantiyi 2 adet M4x8 mm
imbus inox vida olmalidir.

10-Ayni borulu taban {izerinde priz birinci bélimii ile siibap kismi degistirilerek gaz priz
cinsi ve standartlar arasi degisiklik yapilabilmelidir.

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait oldugu yazisi harig diger kisimlari piring ve
aliminyum malzemeden imal edilmis olmalidir.

12-Gaz priz etiketleri gaza 6zel olmalidir.Neme ve suya dayanikli olmalidir.

13-Gaz prizleri sac malzemenin (izerine monte halde olacaktrr.

14-Medikal gaz prizlerinin gévde kapagi yanmaya ve kirilmaya kars! eloksalli alliminyum
malzemeden imal edilmis olmalidir .Ebati @48 mm olmalidir.

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz celik malzemeden tretilmis olmalidir.

16-Priz takmak igin gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalidir.

17-Priz sokmek igin gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalidir.

18-Gazin gegisine miisade edecek olan siibap prensibiyle calisan parca en kolay
arizalanan parca olacai igin parga herhangi bir alet gerektirmeden kolayca
degistirilebilmelidir. ikinci montaj parcasi cikarildiktan sonra birinci montaj pargasi gaz
kagagini 6nlemeli ve %100 sizdirmazlik saglamalidir.

19-Gaz Prizlerine 2 yil garanti ve 10 yil bedeli mukabilinde yedek parga temin garantisi
verilmelidir.

20-Siibap degisimi mandal vasitasi ile yapilabilmeli mandal pring ve kromajli olmali
mandala basarak ikinci kisim kolayca gevrilerek ¢ikabilmeli gaz kesilmeden bakim
kolayligi 2 saniye iinde saglanmalidir.

21-Gaz prizlerinin baglanti kismi gévdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakir
boru kaynakli olmalidir.

22-Prizler Ozel liretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardinda olmalidir.
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23-Imalatgi ve yapimel firmalar 1SO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 drlin EN 737
standardina uygun ve CE belgeli olmalidir.

24-Imalatgi ve Yapimel Firmalarin Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalidir.
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MEDIKAL HAVA 4 GAZ PRizi TEKNIK SARTNAMESI

1- Medikal Gaz Prizleri 2 boliimden olugmalidir. Birinci bélim bakim amaci ile sokulse
dahi ikinci bollimden gaz kagagi olmamalidir.

2- Medikal gaz hava 4 gaz prizi siva isti kutulu olmalidir,

3- Prizler ¢ek valf sistemine sahip olmalidir.

4- Prizler gaza 6zel olmalidir. Bagka gaza ait abone figi ile galigmamalidir.

5- Gaz prizlerinin duvar veya (initelere monte edilecek pargalari spesifik olacak sekilde
indekslenmis olacaktir, prizlerin 6zelliklerini belirtecek yazi ve renkler BS 5682:1992
standardinda veEN737-1 kalite standardinda olmalidir.

6- Medikal gaz prizlerinin kapak ve vidalari harig diger kisiklari pring malzemeden
indexleme pimleri paslanmaz gelik malzemeden olugmalidir.

7- Gaz prizinin birinci ve ikinci bolimiinde kullanilan pargalarin hepsi pring malzemeden
ve Uizeri krom kapli olmalidir.Prosesi ise malzeme isitilip preste dovillp sekil verilerek
vana yapisinin sikistirma yontemi ile tretimi yapilmig olmasi gerekmektedir.Bunun
amac pring malzemelerdeki kilcal gatlaklari dnleyerek kagak ve patlamalari onlemektir.

8- iknci bélim gdvdenin ¢api minimum 36 mm olmalidir.

9- Gaz prizinin birinci bolimii ile ikinci béliim arasindaki badlantiy! 2 adet M4x8 mm
imbus inox vida olmalidir.

10-Ayni borulu taban (izerinde priz birinci bolimi ile sibap kismi degistirilerek gaz priz
cinsi ve standartlar arasi degisiklik yapilabilmelidir.

11- Medikal gaz prizlerinin hangi gaza ait oldugu yazisi hari¢ diger kisimlari piring ve
alliminyum malzemeden imal edilmig olmalidir.

12-Gaz priz etiketleri gaza 6zel olmalidir.Neme ve suya dayanikli olmalidir.

13-Gaz prizleri sac malzemenin (izerine monte halde olacaktir.

14-Medikal gaz prizlerinin gévde kapagi yanmaya ve kirilmaya karsi eloksalli aliminyum
malzemeden imal edilmis olmalidir .Ebati @48 mm olmalidir.

15-Priz Endexleme Pimleri Paslanmaz celik malzemeden Uretilmig olmalidir.

16-Priz takmak icin gerekli kuvvet maksimum 100 N olmalidir.

17-Priz sokmek igin gerekli kuvvet maksimum 110 N, mininmum 20 N olmalidir.

18-Gazin gegisine miisade edecek olan siibap prensibiyle galigan parga en kolay
arizalanan parca olacag! igin parga herhangi bir alet gerektirmeden kolayca
degistirilebilmelidir. ikinci montaj pargasi gikarildiktan sonra birinci montaj pargasi gaz
kagagini dnlemeli ve %100 sizdirmazlik saglamalidir.

19-Gaz Prizlerine 2 yil garanti ve 10 yil bedeli mukabilinde yedek parga temin garantisi
verilmelidir.

20-Siibap degisimi mandal vasitasi ile yapilabilmeli mandal pring ve kromajli olmall
mandala basarak ikinci kisim kolayca gevrilerek gikabilmeli gaz kesilmeden bakim
kolayligi 2 saniye icinde saglanmalidir.

21-Gaz prizlerinin baglanti kismi govdeye minumun 12 mm medikal tip EN13348 bakir
boru kaynakli olmalidir.

22-Prizler Ozel tiretim Q- Clic Tip BS -5682 Standardinda olmalidir. [ \
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23-Imalatgi ve yapimei firmalar 1SO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 iir(in EN 737
standardina uygun ve CE belgeli olmalidir.

24-Imalatgi ve Yapimer Firmalarin Hizmet Yeterlik Belgesi Olmalidir.
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OKSIJEN FLOWMETRESI JAK YUZUGU (ALYENLI ) TEKNiK SARTNAMESI

Merkezi sistem oksijen flowmetresi jakina takilmak i¢in uyumlu olmalidir.
Merkezi sistem baglantili oksijen jaki BS standardina uygun olmalidir.
Oksijen govdesi pring malzemeden imal edilmis olup 40 mikron krom- nikel
kapl olmalidir. Problarin nikel kapli yiizeyleri silinmemesi gerekmektedir.
Oksijen cikisinda flowmetresi jakina takilmasina uyumlu yiizik alyenli
olmalidir.

Oksijen jaki yiizigli 6n kisminda gazin cinsini belirleyen etiketlenmenin
olmasi gerekmektedir. ,

Uretim ve imalat hatalarina karsi 2 (iki) yil garantili olmalidir.

Ucret karsiliginda 10 (on) yil stire ile yedek parca bulundurmasi
gerekmektedir.

Teklif verecek firmalarin numune géndermesi gerekmektedir.
Hastanerimizde kullanilan tiim oksijen prizlerine uyumlu olmalidir.

10- Teklif verecek firmalarin iiriin hizmet yeterlilik belgesi olmasi

gerekmektedir.
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OKSIJEN FLOWMETRESI JAKI(UZUN iLAVELI) TEKNiK SARTNAMESi

Merkezi sistem oksijen flowmetresine takilmak igin uyumlu olmalidir.
Merkezi sistem baglantili oksijen jaki BS standardina uygun olmalidir.
Oksijen gbévdesi pring malzemeden imal edilmis olup 40 mikron krom- nikel
kapli olmalidir. Problarin nikel kapl yiizeyleri silinmemesi gerekmektedir.
Oksijen ¢ikisinda flowmetre igin uyumlu disli baglant yeri mevcut olmalidir.
Oksijen jaki 6n kisminda gazin cinsini belirleyen etiketlenmenin olmasi
gerekmektedir.

Uretim ve imalat hatalarina karsi 2 (iki) yil garantili olmalidir.

Ucret karsiliginda 10 (on) yil siire ile yedek parca bulundurmasi
gerekmektedir.

Teklif verecek firmalarin numune géndermesi gerekmektedir.
Hastanerimizde kullanilan tiim oksijen prizlerine uyumlu olmaldir.

10- Teklif verecek firmalarin triin hizmet yeterlilik belgesi olmasi

gerekmektedir.




OKSIJEN FLOWMETRESi JAKI TEKNiIK SARTNAMESI

Merkezi sistem oksijen flowmetresine takilmak icin uyumlu olmalidir.
Merkezi sistem baglantili oksijen jaki BS standardina uygun olmalidir.
Oksijen gdvdesi pring malzemeden imal edilmis olup 40 mikron krom- nikel
kapli olmalidir. Problarin nikel kapli yiizeyleri silinmemesi gerekmektedir.
Oksijen cikisinda flowmetre igin uyumlu disli baglant yeri mevcut olmalidir.
Oksijen jaki 6n kisminda gazin cinsini belirleyen etiketlenmenin olmasi
gerekmektedir.

Uretim ve imalat hatalarina karsi 2 (iki) yil garantili olmalidir.

Ucret karsiliginda 10 (on) yil siire ile yedek parc¢a bulundurmasi
gerekmektedir.

Teklif verecek firmalarin numune géndermesi gerekmektedir.
Hastanerimizde kullanilan tiim oksijen prizlerine uyumlu olmalidir.

10- Teklif verecek firmalarin trlin Hizmet yeterlilik belgesi olmasi

gerekmektedir.
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OKSIJEN MANOMETRESi DEBi AYAR MiL TAKIMI

RE-VA marka flowmetre ve terapi cihazlarina uygun olmalidir.

Hassas ayar yapabilecek dis 6lgiisiine sahip olmalidir.

Kullanici kullanimi agisindan ergonomik plastik debi ayar kelebegine sahip
olmalidir.

Kelebegin cikmasini engellemek amaci ile ayar kelebek miline sabitleyici
somuna sahip olmalidir.

Ayar kelebek mili lizerinde agma kapama yénii belirtilmis olmalidir.
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YENI TiP OKSIJEN FLOWMETRE ACMA-KAPAMA VANASI
TAKIMI (AYAR VOLANI)

1. Oksijen Flowmetresi A¢gma-Kapama hastanedeki mevcut Medikar markaya
uygun olmalidir.

2. Oksijen Flowmetresi A¢gma-Kapama Vanasi; ayar volani ve mili dahil
olmalidir.

3. Oksijen Flowmetresine vidali olarak baglanmalidir

4. Oksijen Flowmetresi Ayar Volani; flowmetre gbvdesine birebir uyacak
sekilde orijinal {iriin olmalidir.

5. Oksijen Flowmetresi Ayar Volani; pring malzemeden olmalidir. Ayar
Volani agma-kapma krom kapli olmalidir.

6. Imalatci firmalar ISO 9001:2008 kalite belgeli olmalidir.

7. Imalatgi firmalarin TSE Hizmet Yeterlilik belgeli olmalidir.




VAKUM POMPASI BAKTERI FILTRESI iC KISIM TEKNiK SARTNAMESI

1- Hastane vakum hattinda gelebilecek bakteri gibi zararli maddelerin
tank icerisine girmesini ve dis ortama atilmasini engellemek icin
tasarlanmis olmalidir.

2- Filtreler %99.998 verimliliginde galismasi gerekmektedir.

3- Filtre vakum tanki ile servisler arasindaki mevcut bakteri filtre
haznesine uygun olmalidir.

4- Vakum bakteri filtresi maksimum 21 C° “de 0.003mg/m3 yag buhari
kagirma ozelligine sahip olmalidir.

5- Mevcut kullanilan bakteri filtre numarasi( HF 0060-0095
04E.0570.H.0000) . Bu iiriin veya esdeger muadili olmalidir.

6- Koku tutma 6zelligine sahip olmalidir.

7- Bakteri filtreleri ilgili standartlara uygun olmalidir.

8- Gaz vakum atdlyesinde numune bulunmakta olup istekliler tarafindan

Gaz- Vakum atdlyesinden numune goriilebilir.
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OKSIJEN MANOMETRE SAATI (0-315) TEKNiK SARTNAMESi

1-Hastanedeki mevcut kullanilan oksijen regiilatorlerine uygun
olmahidir.

2-Gosterge ¢capi 63 mm olmalidir.

3-Manometre basing araligi 0-315 olmalidir.

4-Calisma sicakligi araligi ortam /proses:-20°C+60°C olmalidir.
5-Proses baglantisi :g1/8'" B olmalidir.

6-Hassas ol¢iim araligi tam skala degerinin %75 ' olmalidir.
7-Hassasiyet CL 2.5 olmalidir.

8-Manometrenin oksijen regiilatériine baglantisi %4 " olmalidir.
9-Manometre dis govdesi krom kapli malzemeden olmalidir.

10-Teklif verecek firmalarin Ucret karsiiginda 10 (on) yil yedek
par¢a bulundurmasi gerekmektedir.

11-Vida baglantisi piring malzemeden imal edilmis olmalidir.
12-Cam akrilik malzemeden imal edilmis olmalidir.
13-Kadran aliiminyum malzemeden imal edilmis olmalidir.
14-ibre plastik malzemeden imal edilmis olmalidir.

15- Govdesi siyah boyali metal olmalidir.

16-Teklif verecek firmalarin numune getirmesi gerekmektedir.




MERKEZI MEDIKAL GAZ PRiZLERI TEKNIK SARTNAMESI

GENEL OZELLIKLER:

Gaz Prizleri son kullaniciya gaz vermek icin kullanilan terminal tnitelerdir. Ozellikle asagida

siralanan su gazlar igin kullanilirlar;

>

>

1.

o oA W N

0O2- Oksijen

Vacuum - Vakum,

N20 - Azotprotoksit,

Air 4- Medikal Hava(4 BAR) ,

Air 7 - Medikal Hava(7 BAR),

CO2 - Karbondioksit
Gaz prizleri imalat hatalarina karsi 2 yil Ucretsiz bakim ve onarim ile parca degistirme
garantisine sahip olmalidir. Ayrica retici firma tarafindan 2 yillik garanti stiresinin bitiminden
itibaren 10 yil streyle de yedek parga bulundurma garantisinin veriimesi gereklidir.
Uretici firmanin 1ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2016 Kalite Sistem Belgeleri olmalidir.
Gaz Prizleri CE sertifikali olmalidir. Gaz prizinin Gzerinde onayl kurulus kimlik numarasi
belirtiimelidir.
Uretici firma TSE Hizmet Yeri Yeterlilik belgesine sahip olmalidir.

TEKNIK OZELIiKLER:

sokuldugunde taban blogundaki cek valf sistemi sayesinde gaz akisi olmamalidir.

alem ThpMedikal gaz prizleri her tirlu yanici maddeden (yag, gres yag), ’Q'N%’é‘?.

lekpisyen _ olmahdir. Qg,- M\\&
77302 ERU CLIK UYGULAM MERKES

1- Gaz Prizlerine 10 Bar basing uygulandiginda, hasta veya prizleri kullananlar igin
tehlike olusturmamalidir. '

2- Gaz prizleri beraber kullanilacagi, tzerine takilacak aksesuarlarin kolayca
takilmasi ve sokilmesine uygun 6zellikte olmalidir.

3- Gaz prizleri sadece kendine ait aksesuarlari kabul edecek sekilde farklilastiriimis
(gaz spesifik) olmalidir. Bir gaz prizine baska bir gazin probu takilamamalidir.

4- Medikal gaz prizinin herhangi bir pargasi cikarildidinda gaz prizi calismamali ya
da gaza 6zel olma durumunda herhangi bir degisiklik olmamalidir. Tamirat veya bakim igin
pargalar sokuldagiinde, diger gaz prizlerinin pargalarinin farkinda olmadan kullaniimasi
6nlenmis olmalidir.

5- Medikal gaz prizleri gek valf sistemiyle calismalidir. Gaz regulatérii (ya da prob)
tam olarak baglandiginda gaz akisi baglamali, cikarildiginda ise gaz akisi otomatik olarak
kesilmelidir.

6-Medikal gaz prizleri iki kisimdan olusmalidir. Gaz prizi gévdesi bakim amagli

g



8- Medikal gaz prizlerinin gaz baglanti agisi mudahale ediimeden, sokilmeden
degistirilebilmelidir.

9- Medikal gaz prizlerinin tum pargalari yanmayan, korozyona direngli malzemeden
olmalidir.

10-Medikal gaz prizleri MR odalari gibi yiksek miknatislanmanin oldugu ortamlarda
kullanilabilir olmal.

11-Medikal gaz prizlerinin gaz temas eden pargalari piring veya inox malzemeden, diger
parcalari ise yanmayan poliemit malzemeden imal edilmelidir.

12-Boru dagitim sistemine yapilan baglantilar gimas alagimli kaynakla yapilmalidir.

13-Medikal Gaz prizlerinin tizerinde “Yag lle Kullanmayiniz” notu ya da sembolii mutlaka
yer almalidir.

14-Eger ayni gaz farkll basinglarda kullanilacaksa gaz prizlerinde basinglar ayrica
belirtiimelidir.

15-Gaz prizlerinin Uzerinde yer alan etiketlerde prizin kullanilacagi gaz ismi ve etiket
zemin rengi BS EN ISO 917001:2020 standardinda belirtilen ézelliklerde olmalidir.

16-Gaz prizleri BS EN I1SO 9170-1:2020 standardinda belirtilen testleri karsilayacak
yapida olmalidir.

17-Gaz prizleri Uretilecegi uluslararasi standartlarin gereksinimlerini karsilayacak
kapasitede olmalidir. (BS 5682, DIN 13260-2, NF S 90-116 ..)

18-Gaz prizlerinde kullanilan etiketler tizerindeki ifadeler silinmez yapida olmalidir.

Abdurrehim NAR
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PNOMATIK UC TEKNIK SARTNAMESI

1-Parca medikal bakir borunun pnématik hortuma baglantisinin yapilmasini
saglayacaktir.

2-Malzeme pringten imal edilecektir.

3-Parcanin bir tarafi bakir boruya kaynakla(oksijen kaynag) sabitlenecek diger
ucu ise pnématik hortuma takilacaktir.

4-Pndmatik hortuma takilan kissmda hortumu tizerinden pargaya sikistiran
vidali sabitleme pargasi olacaktir.

5-Malzeme 12 mm ve 10 mm bakir boruya i¢ten montajlanabilecek uygun capta
olacaktir.

6-Pndmatik baglanti kismi 8 mm gapa uygun olacaktir.

\
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BB - MEDIKAL BAKIR BORULAR ve BAGLANTI ELEMANLARI TEKNIK SARTNAMESI

Bakir boru baglanti elemanlari da boru ¢aplarina gére Tablo:1 de belirtilen et kalinliginda

1.a. Bakir borular, dikissiz yari sert tavlanmis ve diz olmalidirlar.
1.b. Bakir Elektrolitik olmall ve Arsenik icermemelidir.

1.c. Bakir Borular EN 13348 normunda olmalidir.

1.d.

olmalidir.

1.e. Boru caplarina gére et kalinliklar séyle olmalidir.

1.f.

12 mm bakir boru et kalinli§i 1mm,¢alisma basinci 163 bar'a dayanikli olmalidir.

Anma dis ¢api d (mm) Et kalinhigi e (mm)
12 mm 1.0 mm
15 mm 1.0 mm
22 mm 1.0 mm
28 mm 1.0 mm
35 mm 1.5 mm
42 mm 1.5 mm
54 mm 2.0 mm
76 mm 2.0 mm

Tablo:1 Boru ¢aplarina gore et kalinliklari

1.9. Bakir boru tesisati, olugabilecek sarkma ve bozulmalari engellemek igin asagida verilen
araliklarla desteklenmelidirler.

Anma dis ¢api d (mm) Destek Araligi (m)
12 mm 1.5m
15 mm 1.5m
22 mm 20m
28 mm 20m
35 mm 25m
42 mm 25m
54 mm 22m
76 mm 20m

Tablo:2 Bakir borular igin 6nerilen destekleme mesafeleri

ERU SAGLIK i.l‘x;(‘;l.:q,/“.w Iy ;\{\ s



BB - MEDIKAL BAKIR BORULAR ve BAGLANTI ELEMANLARI TEKNIK SARTNAMESI

1.a. Bakir borular, dikissiz yari sert tavlanmis ve duz olmalidirlar.

1.b. Bakir Elektrolitik olmali ve Arsenik icermemelidir.

1.c. Bakir Borular EN 13348 normunda olmalidir.

1.d. Bakir boru baglanti elemanlari da boru ¢aplarina gére Tablo:1 de belirtilen et kalinliginda
olmalidir.

1.e. Boru gaplarina gore et kalinliklari $6yle olmalidir.

1.f. 8 mm kangal bakir boru et kalinligi 1mm,¢alisma basinci 163 bar'a dayanikl olmalidir.

Anma dis ¢api d (mm) Et kalinhigi e (mm)
8 mm 1.0 mm
15 mm 1.0 mm
22 mm 1.0 mm
28 mm 1.0 mm
35 mm 1.5 mm
42 mm 1.5 mm
54 mm 2.0 mm
76 mm 2.0 mm

Tablo:1 Boru ¢aplarina gore et kalinliklari

1.g. Bakir boru tesisati, olusabilecek sarkma ve bozulmalari engellemek icin asagida verilen
araliklarla desteklenmelidirler.

Anma dis ¢api d (mm) Destek Araligi (m)
12 mm 1.5m
15 mm 1.5m
22 mm 20m
28 mm 20m
35 mm 25m
42 mm 25m
54 mm 22m
76 mm 20m

Tablo:2 Bakir borular i¢in 6nerilen destekleme mesafeleri




1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)

9)

COCUK HASTANESI VAKUM POMPALARI BAKTERI FILTRESi TEKNiK
SARTNAMESI

FILTRE ALT KAPAGI MEK 1003-2-PSL VE UST KAPAK MEK 1003-1 PSL PASLANMAZ
OLMALIDIR.

DI$ SAC UZERINDE MANTO BULUNMAMALIDIR.

O-RING OLCULERI (36*2,5 — 95*2,62) OLMALIDIR.

ALT KAPAKTA 2 ADET PASLANMAZ M8 SOMUN OLMALIDIR.

ALT KAPAK 75 MM OLMALIDIR.

UST KAPAK 75 MM OLMALIDIR.

FILTRE BOYU 304 MM OLMALIDIR.

1SO3834-1SO 9001-2015- ISO 14001-2015 —ISO 27001- ISO 45001-2018 BELGELERINE
SAHIP OLMALIDIR.

VAKUM HATTI UZERINDE BAKTERi TUTMA OZELLIGINE SAHIP OLMALIDIR.

10)iCERISINDE SIZDIRMAZLIK OZELLiGi OLMALIDIR.

11)URUNLER AMBALAJLANMIS OLMALIDIR.

12)TEKLIF VERECEK FIRMALAR NUMUNEYi GAZ —VAKUM ATOLYESINDE GOREBILIR.

13) URUN NUMUNEYE UYGUN OLMALIDIR.

14) KULLANILACAK OLAN BAKTERI FILTRESi 2 ADET OLACAKTIR.

Abdurraliim NAR
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VAKUM REGULATORU ON-OFF ACMA- KAPAMA DUGMESI
SARTNAMESI

1- Malzeme aliminyumdan Uretilmis olmalidir.

2- Imalatgi firmalar ISO 9001:2015 ve ISO 13485:2008 Kalite belgeli
olmalidir. ,

3- Acil durumda hastaya giden vakum seviyesi degistiriimeden on-off
kilit sistemi ile kolaylikla vakum regulatori kapatilabilmelidir.

4- Malzemenin dig yuzeyi elektrostatik toz boya ile kaplanmis
olmalidir.

5- Medikar marka vakum regulatériine uyumlu Q9x10 mm olmalidir.

6- On-off agma- kapama diugmesi sari renkli olmali ve yonleri
Uzerinde yazili olmalidir.




SIVI CONTA TEKNiK SARTNAMESI

Sivi Conta 45 Gr. Tiip ambalajda Olmalidir

Tek bilesikli silikon bazli, yiiksek istya dayanikli olmalidir.
Siirekli elastik kalabilen kirmizi renkli olmahdir.

-60 °C’den +300 °C sicakhiga dayanabilen sivi conta olmalidir.

ALLEN ANAHTAR TEKNiK SARTNAMESI

Allen anahtarlar krom vanadyum malzemeden imal edilmis olmalidir.
Anahtarlar T tipi (1.5,2,2.5,3,4,5,6 ) olmahdir.

Ergonomik saglam govdeye sahip olmalidir.

HIZLI YAPISTIRICI TEKNiK SARTNAMESI
Hizl Yapistirict 400 ml dondurucu sprey + 100 gr yapigtiriciya sahip olmalidir.
Dikey yiizeylerde akma yapmamalidir.

Yiiksek yapisma giictine sahip olmalidir.

MAKET BICAéI TEKNIK SARTNAMESi
Maket bicagi metal gévdeye sahip olmalidir.

Tse standartlarina uygun kesici uga sahip olmalidir.

Hizl agiz degisimi olmalidir. Darbelere dayanikli gévde olmalidir.
5 bigak kademesinde ince ayar imkani olmalidir.

En az 150mm olmalidir

TEFLON BANT TEKNiK SARTNAMESI
Uzunlugu 10 metre ; eni 12mm olmaldir.
Yogunlugu 0,25 kg/m? olmalidir.

Tse standartlarina uygun olmalidir.




VAKUM MANOMETRE SAATI(0-760mmHg) TEKNiK SARTNAMESi

1-Hastanedeki mevcut kullanilan vakum regiilatorlerine uygun
olmalidir.

2-Gosterge ¢capi 63 mm olmalidir.

3-Manometre basing araligi 0-760 mmHg olmalidir.

4-Calisma sicakligi araligi ortam /proses:-20°C-60°C olmalidir.
5-Proses baglantisi :g1/8'" B olmalidir.

6-Hassas 6lciim araligi tam skala degerinin %75 ' olmalidir.
7-Hassasiyet KL 2.5 olmalidir.

8-Manometrenin vakum regiilat6riine baglantisi % " olmalidir.
9-Manometre dis gévdesi krom kapli malzemeden olmalidir.

10-Teklif verecek firmalarin Ucret karsiiginda 10 (on) yil yedek
parca bulundurmasi gerekmektedir.

11-Vida baglantisi piring malzemeden imal edilmis olmalidir.
12-Cam akrilik malzemeden imal edilmis olmalidir.
13-Kadran aliiminyum malzemeden imal edilmis olmalidir.
14-ibre plastik malzemeden imal edilmis olmalidir.

15- Govdesi siyah boyali metal olmalidir.

16-Teklif verecek firmalarin numune getirmesi gerekmektedir.
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VAKUM MANOMETRESI GOSTERGE SAATi SARTNAMESi

1- Manometre ¢api 40 mm olacaktir.

2- Birimi mmhg olmalidir.

3- Olgiim araligi -760 mmhg/0 olmalidir.

4- Hassasiyeti KL 2,5 olmalidir.

5- Hassas 6l¢iim araligi tam skala degerinin % 75 ' i olmalidir.

6- Galigma sicakligi araligi ortam /proses: -20°C- 60°C olmahdir.
7- Proses baglantisi:g1/8"B olmalidir.

8- Govde siyah boyali metal olmaldir.

10-Vida baglantis1 prin¢ malzemeden imal edilmis olmahdur.
11-Cam akrilik malzemeden imal edilmis olmalidur.
12-Kadran alimiinyum malzemeden imal edilmis olmahdir.
13-ibre plastikten imal edilmis olmalidir.

14-Teklif verecek firmalar numune géndermesi gerekmektedir.
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OKSIJEN FLOWMETRESI GENi$ AGIZLI KAVANOZ KAPAGI TAKIMI TEKNIiK
SARNAMESI

1. Oksijen Flowmetresi nemlendirme sisesi kapag: mevcut medikar markaya uygun
olmalidir.

2. Oksijen Flowmetresi nemlendirme sisesi kapag1 Polikarbon malzemeden imal
edilmis olmalidir.

3. Oksijen Flowmetresi nemlendirme sisesi kapagi ucuna baglanan oksijenin homojen
dagilimini saglayabilmek i¢in diftizér olmalidir, ve buna bagli olarak diflizér hortumu
olmalidir.

4. Oksijen Flowmetresi ile nemlendirme seti arasinda baglanti metal vidali olmalidir.
5. Hastanedeki mevcut medikar markaya uygun olmalidir.

6. Imalatg1 ve Satici firmalar ISO 9001:2008 ve ISO 13485:2012 kalite belgeli
olmalidir.

7. Imalatg1 ve Satici firmalar CE kalite belgeli olmalidir.

8. Imalatgi1 ve Satici firmalarin TSE Hizmet Yeterlilik belgeli olmalidir.

him NAR
Teknikeri




FLOWMETRE KAVANOZU 150 ML TEKNiK SARTNAMESi

Kavanoz POLI-KARBON malzemeden uretilmis olmalidir.

134 °C otoklava dayanikl olmalidir. Kavanozun alt kisminda bu otoklav
derecesi kabartma olarak belirtilmelidir.

Baglanti elemanlar paslanmaz gelik malzemeden imal edilmis olmalidir
Kavanoz alt kisminda iiriiniin POLI-KARBONAT oldugu uluslararasi
simge kabartma halinde olmalidir.

Kavanoz iizerinde MAXSIMUM ve MINUMUM steril su isaretleri, firma
ismi silinmeyecek sekilde bulunmalidir.

Kavanoz 150 ml kapasiteli olmalidir.

Kavanoz icerisinde 134 °C otoklava dayanikh delikli DiFiZOR FiLTRE
olmalidir.

Teklif verecek firmalarin hastanede kullanilan malzemelere uygun
Urtin numunelerini getirmesi gerekmektedir.




OKSIJEN FLOWMETRESi _SKALA TAKIMI ( iC CAM- DIS -
CAM SKALA GOSTERGESI) TEKNIK SARTNAMES]|

Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami kirlmaz polikarbon malzemeden uretilmis olacakitir.
Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami otoklavda steril edilebilir olmalidir.

Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami otoklavda 134 °C de steril edilebilmelidir.

Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami élgiim araligi 0-15 Ipm olmalidir.

Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami uzunlugu 96,80 mm olmalidir.

22 R

Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami gévdeye monte ucunun i¢ ¢api 6,35 mm, dis ¢api ise 10,75
mm olmalidir.

7. Oksijen Flowmetresi i¢ skala cami st ucunun i¢ capi 11,00 mm, dis capi ise 15,10 mm olmalidir.
8. Oksijen flowmetresi i¢ skala cami Uzerinde baslili ve kalici olarak markasi belirtiimelidir.

9. Oksijen flowmetresi i¢ skala cami uzunlugu 103.50 mm olmalidir.

10.Oksijen flowmetresi i¢ skala cami gévdeye monte ucunun i¢ ¢api 20.40 mm, dis cap! ise 27.25
mm olmalidir.

11. Oksijen flowmetresi skala gostergesi dairesel ve ¢api 6.35 mm olmalidir.

12. Oksijen flowmetresi skala géstergesinin malzemesi paslanmaz olmalidir.

13. Hastanedeki mevcut medikar markaya uygun olmalidir.

14. Imalatgi firmalar 1ISO 9001:2008 ve ISO 13485:2012 kalite belgeli olmalidir.

15. imalatgi firmalar CE kalite belgeli olmalidir..

16. Imalatgi firmalarin TSE Hizmet Yeterlilik belgeli olmalidir.




